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Anwaltsakte: 02 074 / 8 th 



MSK-Verpackungs-Systeme ■ Gesellschaft mit beschrankter Haftung, BenzstralJe, 
47533 Kleve 

Vorrichtung und Verfahren zum UmhQIIen von StGck- oder Packgut 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Umhullen von 
Stuck- oder Packgut mit einem zumindest in etwa haubenfor- 
migen elastischen Folienabschnitt , der durch Raff en- in 
Falten gelegt und gestreckt und anschlieSend uber das 
Stuck- oder Packgut gezogen wird, wobei der geraffte Fo- 
lienabschnitt mittels einer entlang des Stuck- oder Pack- 
gutes verfahrbaren Uberzieheinrichtung gestreckt und liber 
das Stuck- oder Packgut ubergezogen wird, und wobei die 
Uberzieheinrichtung vier in der zur Uberziehrichtung 
senkrechten Ebene bewegbare Spannfinger aufweist, die je- 
weils ein im Wesentlichen sich in dieser Ebene erstrecken- 
des biigelf ormiges Spannelement und ein daran befestigtes 
bogenformiges, sowie im Wesentlichen in Uberziehrichtung 
weisend sich erstreckendes Stiitzelement aufweisen, urn den 
gerafften Folienabschnitt in den jeweils den Ecken des zu 
umhullenden Stuck- oder Packgutes entsprechenden Bereichen 
aufzunehmen und dann liber das Stuck- und Packgut uberzu- 
ziehen . 

Bei einer Art einer bekannten Vorrichtung zum Umhullen 
erfolgt das in Faltenlegen des Folienabschnittes, bei dem 
es sich ublicherweise urn eine an einem Ende geschlossene 
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Haube handelt, durch Raff en auf- der Uberzieheinrichtung 
selbst . Die Uberzieheinrichtung weist hierzu auseinander 
fahrbare Spannecken auf, wobei vorzugsweise in den Eckbe- 
reichen der Uberzieheinrichtung je ein Paar von einer 
Raffrolle und einer gegeniiberliegenden Gegenrolle vorgese- 
hen ist, die um ihre horizontale Achse drehbar gelagert 
sind. Nach Einfiihren der Uberzieheinrichtung in den Fo- 
lienabschnitt wird der Folienabschnitt zwischen den Gegen- 
rollen und den Raffrollen eingespannt und durch die ange- 
triebenen Raffrollen in Falten gelegt . Nach dem in Falten- 
legen werden die Spannecken auseinander gefahren, damit 
eine Spannung auf den Folienabschnitt ausgeiibt wird und so 
der Folienabschnitt gedehnt wird, damit er anschlieSend 
uber das Stuck- oder Packgut gezogen werden kann. Hierzu 
wird die Uberzieheinrichtung entlang des Stuck- oder Pack- 
gutes abgesenkt, wobei der Folienabschnitt an der Ober- 
seite des Stuck- oder Packgutes anliegt 'und hierdurch 
festgehalten wird. Beim Absenken werden die Falten, die 
den Umfang des Folienabschnittes bilden, zunehmend abgezo- 
gen, so dass, wenn die Uberzieheinrichtung ihre unterste 
Stellung erreicht, der gesamte Folienabschnitt keine Fal- 
ten mehr auf weist und das Stuck- oder Packgut und ggf . die 
darunter befindliche Palette umgibt . 

Um zu verhindern, dass beim Strecken der Folienabschnitt 
von den Spannecken abgezogen wird, wird dieser zwischen 
den Raffradern und den Gegenrollen fixiert. Nachteilig 
ist, dass der Folienabschnitt nur auf -einer sehr geringen 
Flache fixiert wird, so dass der Folienabschnitt im Kopf- 
bereich nur bedingt gestreckt werden kann, da ansonsten 
der Folienabschnitt beschadigt wird. 

Bei einer anderen Art einer bekannten Vorrichtung ist eine 
separate Raff- und eine separate Uberzieheinrichtung vor- 
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gesehen. Der Folienabschnitt wird von einer Raf f einrich- 
tung gerafft und dann von einer separat bewegbaren flfber- 
zieheinrichtung iibernommen, die diesen anschlieSend uber 
das Stuck- oder Packgut iiberzieht. Die Uberzieheinrichtung 
weist in den Eckbereichen entgegen der Uberziehrichtung 
weisende stabf ormige Halteelemente auf, die den gerafften 
Folienabschnitt von der Raf f einrichtung ubernehmen. Der 
Folienabschnitt wird anschlieSend durch Auseinanderf ahren 
der Halteelemente gedehnt und die Uberzieheinrichtung zum 
Uberziehen entlang des Stuck- oder Packgutes bewegt . Als 
Nachteil erweist sich, dass beim Strecken des Schlauchab- 
schnittes dieser nicht hinreichend fixiert ist, so dass 
der Folienabschnitt nicht hinreichend gestreckt werden 
kann, da er teilweise von den Halteelementen abrutscht . 

Aufgabe der Erfindung ist es,. eine Vorrichtung gemafi Ober- 
begriff dahingehend zu verbessern, dass' der Kopfbereich 
des Folienabschnittes starker gestreckt werden kann. 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, dass zumindest an einem 
Spannfinger eine von auSen zumindest im Bereich der dem 
Stuck- oder Packgut kurz vor Erreichen der Uberziehposi- 
tion am entf erntesten bef indlichen, \iber das Stuck- oder 
Packgut (iberzuziehenden Falte, insbesondere im an diese 
Falte angrenzenden ungefalteten Bereich des Folienab- 
schnittes, an den Folienabschnitt anlegbare, backenahn- 
liche und den Eckbereich des Spannfingers zumindest teil- 
weise umgreifende Fixiereinrichtung zur klemmenden Fixie- 
rung des entsprechenden Bereiches des Folienabschnittes 
auf den Spannfingern beim Strecken vorgesehen ist. Die 
Fixiereinrichtung wird vor dem Strecken von auSen zumin- 
dest im Bereich der dem Stuck- oder Packgut kurz vor Er- 
reichen der Uberziehposition am entf erntesten befind- 
lichen, viber das Stuck- oder Packgut {iberzuziehenden 
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Falte, insbesondere im an diese Falte angrenzenden unge- 
falteten Bereich, an den Folienabschnitt angelegt, so dass 
der Folienabschnitt zwischen der Fixiereinrichtung und dem 
Spannfinger klemmend fixiert wird. Hierdurch kann der Fo- 
lienabschnitt im Kopf bereich starker gedehnt . werden. Die 
Fixiereinrichtung wird erst dann wieder gelost, nachdem 
beim Uberziehen der Kopfbereich des Folienabschnittes an 
dem Stuck- oder Packgut anliegt. Sodann wird die Uber- 
zieheinrichtung entlang des Stuck- oder Packgutes verfah- 
ren, so dass die Falten von der Uberzieheinrichtung abge- 
zogen werden konnen und das Stuck- oder Packgut von dem 
Folienabschnitt umgeben ist . 

Sofern ein Straffen in Uberziehrichtung des nahezu voll- 
standig an dem Stuck- oder Packgut anliegenden Folienab- 
schnittes und ggf. ein Strecken in Uberziehrichtung ge- 
wunscht i^t, konnen die Fixiereinrichtungen vorzugsweise 
im Bereich der noch nicht von den Spannfingern abgezoge- 
nen, zuletzt uber das Stuck- oder das Packgut uberzuzie- 
henden Falte wieder von auSen an den Folienabschnitt ange- 
legt werden. Durch diese klemmende Fixierung im Bereich 
des offenen Endes des Folienabschnittes kann der Folienab- 
schnitt zusatzlich in Uberziehrichtung im nahezu vollstan- 
dig ubergezogenen Zustand noch gestrafft und gestreckt 
werden . 

Vorteilhaf terweise ist bei zwei diagonal gegenuberliegen- 
den Spannfingern je eine Fixiereinrichtung vorgesehen. ' Es 
ist aber auch durchaus moglich, dass an jedem Spannfinger 
je eine Fixiereinrichtung angeordnet ist. 

Die Fixiereinrichtung kann eine im Wesentlichen der. Aufien- 
kontur des Spannfingers im Kontaktbereich von Spannfinger 
und Fixiereinrichtung angepasste Ausgestaltung aufweisen. 
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Hierdurch wird der Folienabschnitt auf einer moglichst 
groSen Flache zwischen Fixiereinrichtung und Spannfinger 
klemmend fixiert, so dass hohe Streckungsgrade im Kopfbe- 
reich erzielt werden konnen. Gleichzeitig kann der Folien- 
abschnitt kurz vor dem Abschluss des Uberziehvorganges in 
Uberzieheinrichtung noch stark gestrafft oder sogar ge- 
streckt werden. 

Die mit dem Folienabschnitt in Kontakt bringbare Flache 
der Fixiereinrichtung kann bogenformig ausgebildet sein. 

Die Fixiereinrichtung kann in der zur Uberziehrichtung 
senkrechten Ebene bewegbar sein. Hierzu konnen beispiels- 
weise Fiihrungsschlitten vorgesehen sein, die eine Bewegung 
entlang zweier angrenzender Seite des Stuck- oder Pack- 
gutes erlauben. Es ist aber auch durchaus moglich, dass 
die Fixiereinrichtungen ausschlieSlich translatorisch ver- 
fahrbar sind oder eine Kombination der verschiedenen Ver- 
fahrweisen vorgesehen ist. 

Die Fixiereinrichtung kann mittels eines drehbar angeord- 
neten Stellhebels in Richtung des entsprechenden Spannfin- 
gers bewegbar sein. Dabei bietet sich an, wenn die Fixier- 
einrichtung gelenkig an dem Stellhebel gelagert ist, so 
dass sich die Fixiereinrichtung optimal der AuSenkontur 
des Spannfingers anpasst. Dabei bietet sich an, wenn die 
Fixiereinrichtung nur in einem geringen MaSe in Bezug auf 
den Stellhebel verdrehbar ist, urn zu verhindern, dass bei 
Bewegung der Fixiereinrichtung in Richtung des Spannfin- 
gers sich die Fixiereinrichtung verdreht und nicht mit der 
entsprechend vorgesehenen Flache mit dem Folienabschnitt 
in Kontakt kommt . Der Stellhebel kann beispielsweise hy- 
draulisch oder pneumatisch betatigbar sein. Auch andere 
Antriebe, wie z. B. elektrische, sind moglich. 
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Zur Erhdhung der Klemmwirkung kann zumindest die mit dem 
Folienabschnitt in Kontakt bringbare Flache der Fixierein- 
richtung eine haf tungsverbessernde Oberflache aufweisen. 

Die Oberflache kann dabei eine haf tungsverbessernde Be- 
schichtung aufweisen. 

Urn Beschadigungen des Folienabschnittes zu vermeiden, kann 
die Oberflache eine weiche Beschichtung, insbesondere 
Moosgummi , aufweisen . 

Es ist aber auch durchaus moglich, dass die Oberflache 
abwechselnd erhabene und vertiefte Bereiche aufweist. 

Sofern die Uberzieheinrichtung lediglich zum Strecken und 
Uberziehen vorgesehen ist, ist zum unabhangigen Raff en 
eine separate Raf f einrichtung* vorgesehen. Das anschlie- 
fiende Strecken des Folienabschnittes und Uberziehen tiber 
das Stuck- oder Packgut erfolgt dann durch die von der 
Raf f einrichtung separat und getrennt von der Raffeinrich- 
tung entlang des Stuck- oder Packgutes verfahrbaren Uber- 
zieheinrichtung. Hierdurch ist es moglich, dass mittels 
der Raf f einrichtung bereits ein weiterer Folienabschnitt 
gerafft werden kann, wahrend der vorhergehende Folienab- 
schnitt noch uber das Stuck- oder Packgut libergezogen 
wird. 

Gegenstand der Erfindung ist ebenfalls ein Verfahren zum 
Umhullen eines Stuck- oder Packgutes mit einem zumindest 
in etwa haubenf ormigen elastischen Folienabschnitt, der 
durch Raffen in Falten gelegt und gestreckt und anschlie- 
Send iiber das Stuck- oder Packgut gezogen wird, wobei der 
geraffte Folienabschnitt mittels einer entlang des Stuck- 
oder Packgutes verfahrbaren Uberzieheinrichtung gestreckt 
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und liber das Stuck- oder Packgut iibergezogen wird, und 
wobei die Uberzieheinrichtung vier in der zur Uberzieh- 
richtung senkrechten Ebene bewegbare Spannfinger aufweist, 
die jeweils ein im Wesentlichen sich in dieser Ebene er- 
streckendes bugelf ormiges Spannelement und ein daran be- 
festigtes bogenf ormiges , sowie im Wesentlichen in Uber- 
ziehrichtung weisend sich erstreckendes Stiitzelement auf- 
weisen, urn den gerafften Folienabschnitt in den jeweils 
den Ecken des zu umhiillenden Sttick- oder Packgutes ent- 
sprechenden Bereichen aufzunehmen und dann liber das Stuck- 
und Packgut uberzuziehen . 

Als nachteilig bei bekannten Verfahren erweist sich # dass 
der Folienabschnitt im Kopf bereich, d. h. in dem dem 
Stuck- oder Packgut kurz vor Erreichen der Uberziehposi- 
tion am entf erntesten befindlichen Bereich, nicht hinrei- 
chend vor dem Uberziehen gestreckt werden- kann, - da sich 
der Folienabschnitt in diesem Bereich beim Strecken von 
den Spannfingern losen kann. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Verfahren dahinge- 
hend zu verbessern, dass der Kopf bereich des Folienab- 
schnittes starker gestreckt werden kann, 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, dass zumindest an einem 
Spannfinger eine von auSen zumindest im Bereich der dem 
Stuck- oder Packgut kurz vor Erreichen der Uberziehposi- 
tion am entf erntesten befindlichen, liber das Stuck- oder 
Packgut uberzuziehenden Falte, insbesondere im an diese 
Falte angrenzenden ungefalteten Bereich des Folienab- 
schnittes, an den Folienabschnitt anlegbare, backenahn- 
liche und den Eckbereich des Spannfingers zumindest teil- 
weise umgreifende Fixiereinrichtung zur klemmenden Fixie- 
rung des entsprechenden Bereiches des Folienabschnittes 



DR. STARK & PARTNER PATENTANWALTE • MOERSER STRASSE 140 • D-47803 KREFELD 



- 8 - 

auf den Spannfingern beim Strecken vorgesehen ist, wobei 
wenigstens eine Fixiereinrichtung vor dem Strecken des 
Folienabschnitts zur Fixierung im Bereich des entsprechen- 
den Spannfingers an den Folienabschnitt angelegt und nach 
Kontakt des in etwa haubenf ormigen Folienabschnittes mit 
dem Stuck- oder Packgut von dem Folienabschnitt entfernt 
wird. Durch die klemmende Fixierung wird der Folienab- 
schnitt beim Strecken auf den Spannfingern vor einem unbe- 
absichtigten teilweisen Losen beim Strecken gesichert, so 
dass hohe Streckungsgrade realisiert werden konnen. 

Vorteilhaf terweise kann wenigstens eine Fixiereinrichtung 
nach Abziehen der Falten kurz vor Entfernen des Folienab- 
schnittes aus dem Zugrif f sbereich der Fixiereinrichtung 
erneut zur Fixierung des Folienabschnittes an diesen im. 
Bereich des entsprechenden Spannfingers angelegt werden. 
Durch das erneute Anlegen der Fixiereinrichtung kurz vor 
Abschluss des Uberziehvorganges kann der Folienabschnitt 
in Uberziehrichtung gestrafft und - sofern erwunscht - 
auch gestreckt werden, so dass hierdurch hohe vertikale 
Streckungsgrade erreicht werden konnen. Im Anschluss daran 
werden die Fixiereinrichtungen wieder von dem Folienab- 
schnitt entfernt und die Uberzieheinrichtung vorzugsweise 
in ihre urspriingliche Position zuruckgef ahren . 

Im Folgenden wird ein in den Zeichnungen dargestelltes 
Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung erlautert Es zeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht auf einen Spannfinger mit 

einem darauf gerafften Folienabschnitt und 

Fig. 2 eine teilweise Draufsicht auf den Gegenstand 

nach Fig. 1. 
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In alien Figuren werden fur gleiche bzw. gleichartige Bau- 
teile iibereinstimmende Bezugszeichen verwendet . 

Die Figuren 1 und 2 zeigen, eine Uberzieheinrichtung 1 
einer erf indungsgemaSen Vorrichtung. Nicht dargestellt ist 
einem im Verf ahrensablauf vorgelagerte Raf f einrichtung . 
Die Uberzieheinrichtung 1 weist vier Spannfinger 2 auf, 
die in den jeweiligen Ecken eines teilweise dargestellten 
Stuck- oder Packgutes 3 angeordnet sind. 

Jeder Spannfinger 2 besteht aus einem bogenf ormig ausge- 
bildeten rohrformigen Spannelement 4, dass in einer zur 
Uberziehrichtung 5 senkrechten Ebene ausgerichtet ist. 

An jedes Spannelement 4 ist ein in etwa winkelf ormig aus- 
gebildetes Stiitzelement 6 angeformt, das iiber eine unter- 
• seitige Traverse 7 an einer Haltekonstruktion 8 befestigt 
ist . 

Wie aus Fig. 1 ersichtlich, sind die beiden Enden des 
Spannelementes 4 mittels einer Strebe 9 mit dem entspre- 
chenden Stiitzelement 6 verbunden. 

Oberseitig auf der Traverse 7 ist ein Mast 10 angeordnet. 
An diesem Mast 10 ist iiber ein Lager 11 ein Stellhebel 12 
drehbar angeschlagen, an dessem freien Ende iiber ein wei- 
teres Lager 13 eine Fixiereinrichtung 14 befestigt ist. 
Die mit dem Spannfinger 2 in Kontakt bringbare Flache der 
Fixiereinrichtung 14 ist der AuSenkontur des Spannfingers 
2 angebracht. Da das Stiitzelement 6 des Spannfingers 2 in 
dem dargestellten Ausf lihrungsbei spiel in etwa bogenformig 
ausgebildet ist, weist insoweit auch die Fixiereinrichtung 
14 eine entsprechende bogenf ormige Ausbildung auf. Es ist 
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aber auch durchaus moglich, dass der Spannfinger 2 in Hohe 
des Spannelementes 4 vorgesehen ist. 

An dem Stellhebel 12 greift ein Zylinder 15 an, der in den 
Figuren gestrichelt dargestellt ist. Hierbei kann es sich 
beispielsweise um einen Pneumatik- oder auch Hydraulikzy- 
linder handeln. 

Wie insbesondere aus Fig. 2 hervorgeht, sind die Spannfin- 
ger 2 und somit auch die an der Traverse 7 befestigte Fi- 
xiereinrichtung 14 entlang der Langskanten des Stuck- oder 
Packgutes 3 (Pfeile 16 , 17) verfahrbar. Um eine Bewegung 
in Richtung des Pfeils 17 zu realisieren, ist die Halte- 
konstruktion 8 iiber Fuhrungen 18 mit einer Fuhrungsschiene 
19 verbunden. Mittels an der Traverse 7 angreifender Ket- 
ten 20,. 21 kann der Spannfinger 2- in Richtung des Pfeils 
17 bewegt werden. 

Die Fuhrungsschiene 19 ist oberseitig derart an eirtem Hal- 
teelement 22 angeordnet, dass die Uberzieheinrichtung 1 in 
Richtung des Pfeils 16 verfahrbar ist. Die genaue Kon- 
struktion zur Ermoglichung des Verfahrweges in Richtung 
des Pfeils 16 ist aus Griinden der Ubersichtlichkeit nicht 
dargestellt . 

Damit jede Uberzieheinrichtung 1 in Richtung des Pfeiles 
23 entlang des Stuck- oder Packgutes 3 verfahrbar ist 7 ist 
in dem dargestellten Ausf uhrungsbei spiel ein Hydraulikzy- 
linder 24 vorgesehen, der unterseitig an dem Halteelement 
22 angreift. Es sind aber auch andere Konstruktionen zur 
Erzielung einer Verf ahrbarkeit in Richtung des Pfeiles 23 
moglich. 
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Wie in den Figuren dargestellt, greifen die vier Spannfin- 
ger 2 in einen nach unten geoffneten Folienabschnitt 25. 
Der Folienabschnitt 25 ist bereits durch Raffung auf den 
Spannfingern 2 in Falten 26 gelegt . Das Raffen selbst ist 
in einer nicht dargestellten separaten Raf f einrichtung 
erf olgt • Der Folienabschnitt 25 wurde von der Raff einrich- 
tung im gerafften Zustand von der dargestellten Uber- 
zieheinrichtung 1 ubernommen . 

Nach Ubernahme des gerafften Folienabschnittes 25 wird 
jede Fixiereinrichtung 14 in Richtung des Pfeils 27 in 
Richtung des betreffenden Spannfingers 2 verschwenkt, so 
dass der Folienabschnitt 25 zwischen dem Stiitzelement 6 
des Spannfingers 2 und der entsprechenden Fixiereinrich- 
tung 14 klemmend fixiert wird. Zur Vermeidung von Bescha- 
digungen des- Folienabschnitt s 25 weist die mi t dem Folien- 
abschnitt 25 in Kontakt bringbare Flache der Fixierein- 
richtung 14 eine weiche Beschichtung 28, wie z. B. Moos- 
gummi, auf. Es sind aber auch andere Beschichtungen denk- 
bar . 

Nach Anlegen der Fixiereinrichtung 14 werden die Spannfin- 
ger 2 nach auSen hin, beispielsweise diagonal nach auSen 
in Richtung des Pfeils 29 auseinander bewegt, so dass der 
Folienabschnitt 25 gestreckt wird. Durch die klemmende 
Fixierung kann der Folienabschnitt 25 im Kopfbereich, 
d. h. in diesem Fall das geschlossen ausgebildete Ende, 
optimal gestreckt werden. 

Nach dem Strecken wird die Uberzieheinrichtung 1 in Uber- 
ziehrichtung 5 entlang des Stuck- oder Packgutes 3 bewegt . 
Sobald der Kopfbereich des Folienabschnittes 25 oberseitig 
auf dem Stuck- oder Packgut 3 aufliegt, werden die Fixier- 
einrichtungen 14 in die in Fig. 2 gestrichelt dargestellte 
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Position zuruckgef ahren. Bei weiterem Absenken der Uber- 
zieheinrichtung 1 werden die Falten 26 zunehmend von den 
Spannf ingern 2 abgezogen, so dass, wenn die Uberziehein- 
richtung 1 ihre auBerste untere Stellung erreicht, der 
gesamte Folienabschnitt 25 keine Falten 26 mehr aufweist 
und das Stuck- oder Packgut 3 umgibt . 

Zur abschliefienden Straffung des Folienabschnittes 25 in 
Uberziehrichtung 5 und ggf . zum Strecken in Uberziehrich- 
tung 5 werden die Fixiereinrichtungen 14, kurz bevor der 
Folienabschnitt 25 vollstandig von den Spannfingern 2 ab- 
gezogen worden ist, wieder in die in Fig. 2 mit durchgezo- 
genen Linien dargestellte Position verfahren, so dass der 
Folienabschnitt 25 wieder zwischen den Fixiereinrichtungen 
14 und den entsprechenden Spannfingern 2 durch Klemmung 
fixiert ist. 

Hierdurch kann der Folienabschnitt 25 optimal in Uberzieh- 
richtung 5 gestrafft und gestreckt werden. 

Nach Straffung und ggf. Strecken in Uberziehrichtung 5 
werden die Fixiereinrichtungen 14 zuriickgeschwenkt , und 
die Uberzieheinrichtung 1 wieder entgegen der Uberzieh- 
richtung 5 in ihre ursprungliche , in Fig. 1 dargestellte 
Position verfahren, urn einen weiteren gerafften Folienab- 
schnitt 25 zu ubernehmen. 
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Anspriiche 

1 . Vorrichtung zum Umhiillen von Stuck- oder Packgut (3) 
mit einem zumindest in etwa haubenf ormigen elastischen 
Folienabschnitt (25) , der durch Raffen in Falten (26) ge- 
legt und gestreckt und anschlieSend iiber das Stuck- oder 
Packgut (3) gezogen wird, wobei der geraffte Folienab- 
schnitt (25) mittels einer entlang des Stuck- oder Pack- 
gutes (3) verfahrbaren Uberzieheinrichtung (1) gestreckt 
und uber das Stuck- oder Packgut (3) iibergezogen wird, und.. 
wobei die Uberzieheinrichtung (1) vier in der zur 
Uberziehrichtung (5) senkrechten Ebene bewegbare Spannfin- 
ger (2) aufweist, die jeweils ein im Wesentlichen sich in 
dieser Ebene erstreckendes biigelf ormiges Spannelement (4) 
und ein daran befestigtes bogenf ormiges , sowie im Wesent- 
lichen in Uberziehrichtung (5) weisend sich erstreckendes 
Stiit zelement (6) aufweisen, urn den gerafften Folienab- 
schnitt (25) in den jeweils den Ecken des zu umhullenden 
Stuck- oder Packgutes (3) entsprechenden Bereichen aufzu- 
nehmen und dann iiber das Stuck- und Packgut (3) iiberzuzie- 
hen, dadurch. gekennzeichnet , dass zumindest an einem 
Spannfinger (2) eine von auSen zumindest im Bereich der 
dem Stuck- oder Packgut (3) kurz vor Erreichen der Uber- 
ziehposition am entf erntesten bef indlichen, iiber das 
Stuck- oder Packgut (3) tiberzuziehenden Falte (26a) , ins- 
besondere im an diese Falte (26a) angrenzenden ungefalte- 
ten Bereich des Folienabschnittes (25) , an den Folienab- 
schnitt (25) anlegbare, backenahnliche und den Eckbereich 
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des Spannfingers (2) zumindest teilweise umgreif ende Fi- 
xiereinrichtung (14) zur klemmenden Fixierung des entspre- 
chenden Bereiches des Folienabschnittes (25) auf den 
Spannfingern (2) beim Strecken vorgesehen ist. 

2 , Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dass die Fixiereinrichtung (14) eine im Wesentlichen der 
Aufienkontur des Spannfingers (2) im Kontaktbereich von 
Spannfinger (2) und Fixiereinrichtung (14) angepaSte Aus- 
gestaltung aufweist. 

3 , Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass die mit dem Folienabschnitt (25) in Kontakt bringbare 
Flache der Fixiereinrichtung (14) bogenf ormig ausgebildet 
ist . 

4 . Vorrichtung nach einem der Anspruche Ibis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Fixiereinrichtung (14) in der zur 
Uberziehrichtung (5) senkrechten Ebene bewegbar ist. 

5 . Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Fixiereinrichtung (14) mittels 
eines drehbar angeordneten Stellhebels (12) in Richtung 
des entsprechenden Spannfingers (2) bewegbar ist. 

6 . Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass zumindest die mit dem Folienabschnitt 
(25) in Kontakt bringbare Flache der Fixiereinrichtung 
(14) eine haf tungsverbessernde Oberflache aufweist. 

7 , Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Oberflache eine haf tungsverbessernde Beschichtung 
(28) aufweist. 
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8 . Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Oberflache eine weiche Beschichtung (28) , insbe- 
sondere Moosgummi , aufweist. 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Oberflache abwechselnd erhabene 
und vertiiefte Bereiche aufweist. 

10 - Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, dass zum Raffen des Folienabschnittes (25) 
eine separate Raf f einrichtung vorgesehen ist. 

11 . Verfahren zum Umhiillen von Stuck- oder Packgut (3) 
mit einem zumindest in etwa haubenf ormigen . elastischen 
Folienabschnitt (25) , der durch Raffen in Falten (26) ge- 
legt und gestreckt und anschlieSend liber das Stuck- • oder 
Packgut (3) gezogen wird, wobei der geraffte Folienab- 
schnitt (25) mittels einer entlang des Stuck- oder Pack- 
gutes (3) verfahrbaren Uberzieheinrichtung (1) gestreckt 
und uber das Stuck- oder Packgut (3) iibergezogen wird, und 
wobei die Uberzieheinrichtung (1) vier in der zur 
Uberziehrichtung (5) senkrechten Ebene bewegbare Spannfin- 
ger (2) aufweist, die jeweils ein im Wesentlichen sich in 
dieser Ebene erstreckendes biigelf ormiges Spannelement (4) 
und ein daran befestigtes bogenf ormiges , sowie im Wesent- 
lichen in Uberziehrichtung (5) weisend sich erstreckendes 
Stiitzelement (6) aufweisen, urn den gerafften Folienab- 
schnitt (25) in den jeweils den Ecken des zu umhiillenden 
Stuck- oder Packgutes (3) entsprechenden Bereichen aufzu- 
nehmen und dann uber das Stuck- und Packgut (3) uberzuzie- 
hen, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest an einem 
Spannfinger (2) eine von aufien zumindest im Bereich der 
dem Stuck- oder Packgut (3) kurz vor Erreichen der Uber- 
ziehposition am entf erntesten bef indlichen, tiber das 
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Stuck- oder Packgut (3) uberzuziehenden Falte (26a) , ins- 
besondere im an diese Falte' (26a) angrenzenden ungefalte- 
ten Bereich des Folienabschnittes (25) , an den Folienab- 
schnitt (25) anlegbare, backenahnliche und den Eckbereich 
des Spannfingers (2) zumindest teilweise umgreifende Fi- 
xiereinrichtung (14) zur klemmenden Fixierung des entspre- 
chenden Bereiches des Folienabschnittes (25) auf den 
Spannf ingern (2) beim Strecken vorgesehen ist, wobei we- 
nigstens eine Fixiereinrichtung (14) vor dem Strecken des 
Folienabschnitts (25) zur Fixierung im Bereich des ent- 
sprechenden Spannfingers (2) an den Folienabschnitt (25) 
angelegt und nach Kontakt des in etwa haubenf ormigen Foli- 
enabschnittes (25) mit dem Stuck- oder Packgut (3) von dem 
Folienabschnitt (25) entfernt wird. 

■ 12 . Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, 
dass wenigstens eine Fixiereinrichtung (14) nach Abziehen 
der Falten (26) kurz vor Entfernen des Folienabschnittes 
(25) aus dem Zugrif f sbereich der Fixiereinrichtung (14) 
erneut zur Fixierung des Folienabschnittes (25) an diesen 
im Bereich des entsprechenden Spannfingers (2) angelegt 
wird. 
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